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|. RELAZIONE GENERALE



SCOMPOSIZIONE DELL'OPERA

RELAZIONE

CODICE DESCRIZIONE CLASSI OMOGENEE
SP Scomposizione spaziale dell'op
SP.01 Parti interrat
SP.02 Piano di campagna o strac
SP.03 Parti aere
SP.04 Interrato e visibile all'ester
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CLASSI, UNITA, ELEMENTI TECNOLOGICI E COMPONENTI

RELAZIONE

TIPOLOGIA

CODICE ELEMENTO U.M. NUMERO DESCRIZIONE
2.11 ET Impianto di smaltimento acque ref
2114 C Pozzetti e cadito
1.2.4 ET Pensiline estert
1244 C Serramenti in allumini
3.1.9 ET Recinzioni e cance
3.1.9.11 C Recinzioni in ferr
3.1.9.17 C Cancelli a battente in fer
3.1.9.18 C Cancelli a battente in grigliati metall
3.1.9.24 C Paletti per recinzione in ferro zinc
3.1.9.29 C Recinzioni in elementi modulari per graticc
1.13 ET Copertur
1.135 C Strutture in acciai
10.1 ET Linea vite
10.1.4 C Linea vita flessibil
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Il. SCHEDE TECNICHE



SCHEDE TECNICHE

SCHEDA TECNICA COMPONENTE

2.11.4

IDENTIFICAZIONE

2.11 Elemento tecnologico Impianto di smaltimentouscteflue

2.11.4 Componente Pozzetti e caditoie

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Pozzetti e cadito

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 1244
IDENTIFICAZIONE

1.2.4 | Elemento tecnologico | Pensiline esterne

1.2.4.4 | Componente | Serramenti in alluminio

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Serramenti in allumini

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 3.1.9.11
IDENTIFICAZIONE

3.1.9 Elemento tecnologico Recinzioni e cancelli

3.1.9.11 Componente Recinzioni in ferro

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Recinzioni in ferr:

SCHEDA TECNICA COMPONENTE 3.1.9.17

IDENTIFICAZIONE

3.1.9 Elemento tecnologico Recinzioni e cancelli

3.1.9.17 Componente Cancelli a battente in ferro
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SCHEDE TECNICHE

SCHEDA TECNICA COMPONENTE

3.1.9.17

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Cancelli a battente in fer

SCHEDA TECNICA COMPONENTE

3.1.9.18

IDENTIFICAZIONE

3.1.9 Elemento tecnologico Recinzioni e cancelli

3.1.9.18 Componente Cancelli a battente in grigtretallici

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Cancelli a battente in grigliati metall

SCHEDA TECNICA COMPONENTE

3.1.9.24

IDENTIFICAZIONE

3.1.9 Elemento tecnologico Recinzioni e cancelli

3.1.9.24 Componente Paletti per recinzione in feimoati

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Paletti per recinzione in ferro zinc

SCHEDA TECNICA COMPONENTE

3.1.9.29

IDENTIFICAZIONE

3.1.9 Elemento tecnologico Recinzioni e cancelli

3.1.9.29 Componente Recinzioni in elementi modularigraticciate

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Recinzioni in elementi modulari per graticc
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SCHEDE TECNICHE

SCHEDA TECNICA COMPONENTE

1.13.5

IDENTIFICAZIONE

1.13 Elemento tecnologico Coperture

1.135 Componente Strutture in acciaio

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Strutture in acciai

SCHEDA TECNICA COMPONENTE

10.1.4

IDENTIFICAZIONE

10.1 | Elemento tecnologico | Linea vita
10.1.4 | Componente | Linea vita flessibile

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Linea vita flessibile composta

° assorbitore
. tenditore

o serra cavo
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lll. MANUALE D'USO



MANUALE D'USO

ELEMENTO TECNOLOGICO 2.11

IDENTIFICAZIONE
2.11 \Elemento tecnologico \ Impianto di smaltimentouscteflue

ELEMENTI COSTITUENTI
2.11.4 | Pozzetti e caditoie

DESCRIZIONE

L'impianto di smaltimento acque reflue € l'insiedegli elementi tecnici aventi funzione di elimindgeacque usate e di scarico dell'impianto idrewoitario econvogliarle verso le re
esterne di smaltimento. Gli elementi dell'impiadiemaltimento delle acque reflue devono esautopulibili per assicurare la funzionalita deliianto evitando la formazione di depositi
sul fondo dei condotti e sulle pareti delle tubazié\l fine di concorre ad assicurare i liveprestazionali imposti dalla normativa per il cofitr@el rumore € opportuno dimensionare le
tubazioni di trasporto dei fluidi in modo che kalacita di tali fluidi non superi i limiti impostialla normative

COMPONENTE ‘2.11.4

IDENTIFICAZIONE

2.11 Elemento tecnologico Impianto di smaltimentouscteflue
2.11.4 Componente Pozzetti e caditoie
DESCRIZIONE

| pozzetti sono dei dispositivi di scarico la sommité € costituita da un chiusino o da una griglia eidas a ricevere le acque reflue attraverso geigliattraverso tubi collegati al pozze
| pozzetti e le caditoie hanno la funzione di cagliaye nella rete fognaria, per lo smaltimentcadgue di scarico usate e/o meteoriche provenianpiw origini (strade, pluviali, ecc

MODALITA' D'USO CORRETTO

Controllare la funzionalita dei pozzetti, delle itaigz ed eliminare eventuali depositi e detritfaljlie ed altre ostruzioni che possono compromefierorretto deflusso delle acc
meteoriche. E necessario verificare e valutaredatpzione dei pozzetti e delle caditoie duranteddizzazione dei lavori, al termine dei lavodrche durante la vita del sistema
verifiche e le valutazioni comprendono:- provadtiuta all'acqua;- prova di tenuta all'aria;- prdvanfiltrazione;- esame a vista;- valutazione dedbrtata in condizioni di tempo asciu
- tenuta aglodori.Un ulteoriore controllo puo essere richiesitproduttori facendo verificare alcuni elementatjliaspetto, le dimensioni, i materiali, la cléisazione in base al carico.

‘ELEMENTO TECNOLOGICO \1.2.4

IDENTIFICAZIONE
1.2.4 | Elemento tecnologico | Pensiline esterne
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MANUALE D'USO

ELEMENTO TECNOLOGICO 124

ELEMENTI COSTITUENTI

1244 | Serramenti in alluminio

DESCRIZIONE

Gli infissi esterni fanno parte del sistema chiastel sistema tecnologico. Il loro scopo & quellsadidisfare i requisiti di benessere quindi dinpettere l'illuminazione e la ventilazic
naturale degli ambienti, garantendo inoltre le fa&sni di isolamento termico-acustico. Gli infiséfrono un'ampia gamma di tipologie diverse siarpateriale che per tipo di apertt

COMPONENTE 1244

IDENTIFICAZIONE

1.2.4 Elemento tecnologico Pensiline esterne
1.2.4.4 Componente Serramenti in alluminio
DESCRIZIONE

Si tratta di serramenti i cui profili sono ottenpér estrusione. L'unione dei profili avviene metcamente coisquadrett interne in alluminio o acciaio zincato. Le coldwad diverst
avvengono peelettrocolorazione. Particolare attenzione va postbaccostamento fra i diversi materiali; infattontatto fra diversi metalli pud creare potetlizelettrici in occasione di
agenti atmosferici con conseguente corrosione galsalel metallo a potenziale elettrico minore pRito agli infissi in legno hanno una minore manaiene

MODALITA' D'USO CORRETTO

E' necessario provvedere alla manutenzione pedatigli infissi in particolare alla rimozione dsi@ui che possono compromettere guarnizioni elaigile e alla regolazione degli org
di manovra. Per le operazioni piu specifiche rieofy a personale tecnico specializz

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C 1.2.4.4.1 |Controllo della funzionalita degli organi di manaw delle parti in vist Serramentista
C 1.2.4.4.2 |Controllo delle finiture e dello strato di protezemsuperficiale, controllo dei giochiplanarit: delle parti Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
C 1.2.4.4.4 |Controllo della funzionalita delle guide di scoramto Serramentista
C 1.2.4.4.5 |Controllo dell'efficacia delle cerniere e dellafe#ia chiusura dell'anta col telaio fisso. Contralkegli organi di serraggio con fines| Serramentista (Metalli
aperta e controllo dei movimenti delle aste di shie e materie plastiche)
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MANUALE D'USO

COMPONENTE 1244
CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C 1.2.4.4.6 |Controllo del corretto funzionamento della maniy Serramentista
C 1.2.4.4.7 |Controllo dello stato di conservazione e comuncglggchdo di usura delle parti in vista. Controlkdld cerniere e dei fissaggi ¢ | Serramentista (Metalli
parete e materie plastiche)
C 1.2.4.4.9 |Controllo della loro funzionalit Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
C 1.2.4.4.12 Controllouniformitz dei vetri e delle sigillature vetro-telaio. Conlaoe la presenza di depositi o sporco. Verificasienza Serramentista (Metalli
anomalie e/o difetti (rottura, depositi, macchie;.§ e materie plastiche)
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
| 1.2.4.4.1 |Lubrificazione ed ingrassaggio delle serratureraieee con prodotti siliconici, verifica del cortefunzionament: Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
| 1.2.4.4.2 |Pulizia dei residui organici che possono comproenetia funzionalita delle guide di scorrime Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
| 1.2.4.4.3 |Pulizia e rimozione dello sporco e dei depositiestipiali con detergenti idont Generico
| 1.2.4.4.4 |Pulizia dei residui e depositi che ne possono prégare il buon funzionamento con detergenti nayregsivi Generico
| 1.2.4.4.5 |Pulizia degli organi di movimentazione tramite dgésti comun Generico
| 1.2.4.4.6 |Pulizia dei residui organici che possono provotattirazione delle asole, dei canali di drenagda,fori, delle battute. Pulizia ¢ |Generico
telaio fisso con detergenti non aggressivi. Inipaldre per i profilielettrocolorati la pulizia va effettuata con prddsgrassanti ed
olio di vaselina per la protezione superficialer; ipgrofili verniciati a forno, la pulizia dei pribfva effettuata con paste abrasive
base di cen
| 1.2.4.4.7 |Pulizia dei telai mobili con detergenti non aggiés Generico
| 1.2.4.4.8 |Pulizia dei telai con detergenti non aggres Generico
| 1.2.4.4.10 |Registrazione e lubrificazione della maniglia, defiti e degli accessori di manovra apertura-chria Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
ELEMENTO TECNOLOGICO ‘3.1.9

IDENTIFICAZIONE

3.1.9

| Elemento tecnologico | Recinzioni e cancelli
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MANUALE D'USO

ELEMENTO TECNOLOGICO 3.1.9

ELEMENTI COSTITUENTI

3.1.9.11 Recinzioni in ferro

3.1.9.17 Cancelli a battente in ferro

3.1.9.18 Cancelli a battente in grigliati metallici
3.1.9.24 Paletti per recinzione in ferro zincati
3.1.9.29 Recinzioni in elementi modulari per gratite
DESCRIZIONE

Le recinzioni sono strutture verticali aventi fumzeé di delimitare e chiudere le aree esterne gireta privata o di uso pubblico. Possono essestitaite da:- recinzioni opache in murat
piena a faccia vista o intonacate;- recinzioniitwi#® da base in muratura e cancellata in femecinzione in rete a maglia sciolta ccordolo di base e/o bauletto;- recinzioni in legno;

- recinzioni in siepi vegetali e/o con ranetallica.l cancelli sono costituiti da insiemiedémenti mobili con funzione di apertura-chiususeparazione di locali o aree e di controllo degli
accessi legati al sistema edilizio e/o ad alttesis funzionali. Gli elementi costituenti tradizelhpossono essere in genere in ferro, legno, megiastiche, ecc., inoltre, la struttura port
dei cancelli deve comunque essere poco deformelggantire un buon funzionamento degli organiuitig e di sicurezza. In genere sono legati ad aatiemi di controllo a distanza «
comando di apertura-chiust

COMPONENTE ‘3.1.9.11

IDENTIFICAZIONE

3.1.9 Elemento tecnologico Recinzioni e cancelli
3.1.9.11 Componente Recinzioni in ferro
DESCRIZIONE

Si tratta di strutture verticali con elementi imrecon la funzione di delimitazione e chiusurdelaree esterne di proprieta privata o di uso pabbPossono essere costituite da bz
cordolc (bauletto) in muratura, cls, elementi Si trattatdutture verticali con elementi in ferro con lmZione di delimitazione e chiusura delle areerestdi proprieta privata o di uso
pubblico. Possono essere costituite da becordolo (bauletto) in muratura, cls, elementi poéficati, ecc..

MODALITA' D'USO CORRETTO

Le recinzioni vanno realizzatemanutenut nel rispetto delle norme relative alla distanzbcilglio stradale, alla sicurezza del traffico dlaeisibilita richiesta dall'Ente proprietario ¢k
strada o dell'autorita preposta alla sicurezzdrdffico e comunque del codice della strada. Sarelgportuno prima di realizzare e/o intervenirdesrdcinzioni di concordare con le azie
competenti per la raccolta dei rifiuti solidi urlhda realizzazione di appositi spazi, accessdalia via pubblica, da destinare all'alloggiametgdcassonetti o comunque alle are
deposito rifiuti. Il ripristino di recinzioni deterate va fatto attraverso interventi puntuali mantenimento della tipologia e nel rispetto dimemni adiacenti e prospicienti sulla stessa
Inoltre le recinzioni dovrannrelazionarsi alle caratteristiche storiche, tipatbg e di finitura dei fabbricati di cui costitug@m pertinenza. | controlli saranno mirati allaifiea del grado di
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MANUALE D'USO

COMPONENTE 3.1.9.11

MODALITA' D'USO CORRETTO

integrita ed individuazione di anomalie (corrosiodeformazione, perdita di elementi, screpolat@mici, ecc.). Inoltre a secondo delle tipologidee materiali costituenti, le recinzic
vanno periodicamente:- ripristinate nelle protezguperficiali delle parti in vista;- integrate rieglementi mancanti o degradati;- tinteggiate opportune vernici e prodotti idonei al tipc
materiale e allambiente di ubicazioncolorate in relazione ad eventuali piani di colete riferimenti formali all'ambiente circostante.

COMPONENTE 3.1.9.17

IDENTIFICAZIONE

3.1.9 Elemento tecnologico Recinzioni e cancelli
3.1.9.17 Componente Cancelli a battente in ferro
DESCRIZIONE

Si tratta di elementi costruttivi che vengono ccdlth per la delimitazione di un passaggio d'ingsgssirrabile o pedonale) e per l'accesso a préppietate, edifici, aree, ecc.. In particole
cancelli a battente in ferro sono caratterizzatiida o piu ante battenti che si richiudono undaltrih. Sono normalmente formati da elementi vaitianiti da altri componenti orizzontal
trasversali. In genere le aperture e chiusure ayaremfacendo girare i battenti sui cardini situaitiati esteriori, appoggiati quasi sempre a cododi sostegno o infissi a terra. Essi var
in funzione delle dimensioni e della lavorazionéerdateriali in ferro, ferro battuto, ecc.. Possavere aperture manuali e/o automatiche con sistesiturezza integrati. Sono in ger
costituiti da elementi diversi: Arcate, Palettifigonamenti, Puntali, Cimasa, Riccioli, TeleCopripilastro, Cardini, Automatismi, ecc..

MODALITA' D'USO CORRETTO

| cancelli motorizzati devono potersi azionare astanualmente. Inoltre gli apparati per 'azionaimemanuale delle ante non devono creare pericaichiiacciamento e/o di taglio cor
parti fisse e mobili disposte nel contorno del Ipesimetro. Sui cancelli motorizzati va indicatoniimero di fabbricazione, il nome del fornitore]lihstallatore o del fabbricante, I'annc
costruzione o dell'installazione della motorizzagipla massa in kg degli elementi mobili che vaswitevati durante le aperture. Sui dispositivi divimentazione va indicato: il nome
fornitore o del fabbricante, I'anno di costruzi@niérelativo numero di matricola, il tipo, la veith massima di azionamento espressa in m/seausriero di giri/min, la spinta massi
erogabile espressa in Newton metro. Controllarogeamente l'integrita degli elementi, il graddiditura ed eventuali anomalie (corrosione, boltet perdita di elementi, ecc.) evide
Interventi mirati al mantenimento dell'efficienzegli organi di apertura-chiusura e degli automaitisonnessi. Controllo delle guide di scorrimentdregtanaggi di apertura-chiusur
verifica degli ancoraggi di sicurezza che vanndgite contro la caduta in caso accidentale di Sgarento dalle guide. Inoltre le ruote di movimed#dle parti mobili vanno protette or
evitare deragliamento dai binari di scorrimentoviBtato I'uso di vetri (pud essere ammesso saltesiro di sicurezza) o altri materiali fragili cermaterie d'impiego nella costruzion
parti. Ripresa puntuale delle vernici protettiveanticorrosive. Sostituzione puntuale dei compongsrati.

‘COMPONENTE 3.1.9.18

IDENTIFICAZIONE

3.1.9 | Elemento tecnologico | Recinzioni e cancelli
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MANUALE D'USO

COMPONENTE 3.1.9.18

IDENTIFICAZIONE

3.1.9.18 | Componente | Cancelli a battente in grighetallici

DESCRIZIONE

Si tratta di elementi costruttivi che vengono ccdlth per la delimitazione di un passaggio d'ingsgssirrabile o pedonale) e per l'accesso a préppietate, edifici, aree, ecc.. In particole
cancelli a battente in grigliati sono caratterizdatuno o piu ante battenti che si richiudono sui#ialtra. Sono normalmente formati da grigliatetallici. In genere le aperture e chius
avvengono facendo girare i battenti sui cardiniagit ai lati esteriori, appoggiati quasi sempoknne di sostegno o infissi a terra. Essi variarfanzione delle dimensioni e de
lavorazione dei materiali in acciaio zincato, femoc.. Possono avere aperture manuali e/o autmatdn sistemi di sicurezza integrati. Sono iregeostituiti da elementi diversi: Arce
Paletti, Tamponamenti, Puntali, Cimasa, Riccioéilaio, Copripilastro, Cardini, Automatismi, ecc..

MODALITA' D'USO CORRETTO

| cancelli motorizzati devono potersi azionare astanualmente. Inoltre gli apparati per 'azionaimemanuale delle ante non devono creare pericaichiiacciamento e/o di taglio cor
parti fisse e mobili disposte nel contorno del Ipesimetro. Sui cancelli motorizzati va indicatoniimero di fabbricazione, il nome del fornitore]lihstallatore o del fabbricante, I'annc
costruzione o dell'installazione della motorizzagipla massa in kg degli elementi mobili che vaswitevati durante le aperture. Sui dispositivi divimentazione va indicato: il nome
fornitore o del fabbricante, I'anno di costruzi@niérelativo numero di matricola, il tipo, la veith massima di azionamento espressa in m/seausriero di giri/min, la spinta massi
erogabile espressa in Newton metro. Controllarogeamente l'integrita degli elementi, il graddiditura ed eventuali anomalie (corrosione, boltet perdita di elementi, ecc.) evide
Interventi mirati al mantenimento dell'efficienzegli organi di apertura-chiusura e degli automaitisonnessi. Controllo delle guide di scorrimentdregtanaggi di apertura-chiusur
verifica degli ancoraggi di sicurezza che vanndgite contro la caduta in caso accidentale di Sgarento dalle guide. Inoltre le ruote di movimed#dle parti mobili vanno protette or
evitare deragliamento dai binari di scorrimentoviBtato I'uso di vetri (pud essere ammesso saltesiro di sicurezza) o altri materiali fragili cermaterie d'impiego nella costruzion
parti. Ripresa puntuale delle vernici protettiveanticorrosive. Sostituzione puntuale dei compongsrati.

COMPONENTE 3.1.9.24

IDENTIFICAZIONE

3.1.9 Elemento tecnologico Recinzioni e cancelli
3.1.9.24 Componente Paletti per recinzione in feimoati
DESCRIZIONE

Si tratta di elementi che vengono infissi, con niité@aiverse, nel suolo, per sostenere le recinzamilocate per la delimitazione di proprieta jatie e/o aree a destinazione divers
particolare i pali in ferro zincato hanno proffigzioni e dimensioni diverse. Possono inoltre adarerse finiture quali: zincatura a caldo, preeaiti, ecc

MODALITA' D'USO CORRETTO

Controllare periodicamente la stabilita dei palettche in funzione dei carichi sopportati. Verifetlassenza di eventuali anomalie che possanoroongttere I'efficienza delle recinzia
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MANUALE D'USO

COMPONENTE 3.1.9.29

IDENTIFICAZIONE

3.1.9 Elemento tecnologico Recinzioni e cancelli
3.1.9.29 Componente Recinzioni in elementi modularigraticciate
DESCRIZIONE

Si tratta di elementi costruttivi che vengono ccdlth per la delimitazione di proprieta private afee a destinazione diversa. In particolare lenggmni modulari per graticciate sc
realizzate generalmente in calcestruzzo di cemfaateco. Gli elementi modulari di chiusura possonera geometrie e disegni diversi. In genere la fmsa avviene mediante colle
specifici e ricoperti nella parte superiore conextipe avente funzione di bordatura del sistentadnzione

MODALITA' D'USO CORRETTO

Le recinzioni vanno realizzatemanutenut nel rispetto delle norme relative alla distanzbcilglio stradale, alla sicurezza del traffico dlaeisibilita richiesta dall'Ente proprietario ¢k
strada o dell'autorita preposta alla sicurezzdrdffico e comunque del codice della strada. Sarelgportuno prima di realizzare e/o intervenirdesrdcinzioni di concordare con le azie
competenti per la raccolta dei rifiuti solidi urlhda realizzazione di appositi spazi, accessdalia via pubblica, da destinare all'alloggiametgdcassonetti o comunque alle are
deposito rifiuti. Il ripristino di recinzioni deterate va fatto attraverso interventi puntuali mantenimento della tipologia e nel rispetto dimemni adiacenti e prospicienti sulla stessa
Inoltre le recinzioni dovrannrelazionarsi alle caratteristiche storiche, tipatbg e di finitura dei fabbricati di cui costitugm pertinenza. | controlli saranno mirati allaifiea del grado di
integrita ed individuazione di anomalie (corrosiodeformazione, perdita di elementi, screpolat@mici, ecc.). Inoltre a secondo delle tipologidee materiali costituenti, le recinzic
vanno periodicamente:- ripristinate nelle protezguperficiali delle parti in vista;- integrate rieglementi mancanti o degradati;- tinteggiate opportune vernici e prodotti idonei al tipc
materiale e allambiente di ubicazioncolorate in relazione ad eventuali piani di colete riferimenti formali all'ambiente circostante.

ELEMENTO TECNOLOGICO 1.13

IDENTIFICAZIONE
1.13 | Elemento tecnologico | Coperture

ELEMENTI COSTITUENTI
1.13.5 | Strutture in acciaio

DESCRIZIONE
Insieme degli elementi tecnici orizzontalsuborizzonta del sistema edilizio aventi funzione di separdregazi interni del sistema edilizio stesso dal@zio esterno sovrastante. Es
distinguono in base alla loro geometria e al tipstaittura
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MANUALE D'USO

COMPONENTE 1.13.5

IDENTIFICAZIONE

1.13 Elemento tecnologico Coperture
1.135 Componente Strutture in acciaio
DESCRIZIONE

E' in genere costituita da elementi metallici infpati d'acciaio (angolari; profili a C e a doppig ecc.) disposti a secondo della geometria atsteudella copertura. In genere gli angola
acciaio sono usati anche come arcarecci di suppbrtanto di copertura. | profili in acciaio a @ eloppio T sono utilizzati nelle sezioni opportuceme travi. | profili maggiormen
utilizzati sono quelli a doppio T ad ali paralletétenuti direttamente per laminazione (trIPE e travi HE), o mediante saldature di lamieoaldo e profilati nelle sezioni composte. La
struttura di copertura ha la funzione dominanteedgere o portare il manto e di resistere ai caesterni

MODALITA' D'USO CORRETTO

Controllo periodico delle parti in vista finalizeaalla ricerca di anomalie (corrosione, perditdedehratteristiche di resistenza, instabilita degltoraggi, ecc

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C1.13.5.4 |Controllo del grado di usura delle parti in visteafizzato alla ricerca di anomalie (corrosiondetti di ancoraggi, perdita de Tecnici di livello
caratteristiche di resistenza, ec superiore
ELEMENTO TECNOLOGICO 10.1

IDENTIFICAZIONE

10.1 | Elemento tecnologico | Linea vita

ELEMENTI COSTITUENTI

10.1.4 | Linea vita flessibile

DESCRIZIONE

Dispositivo contro le cadute dall’'alto destinatoesdere utilizzato esclusivamente con dispositiprotezione individualeD.P.1)
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MANUALE D'USO

COMPONENTE

10.1.4

IDENTIFICAZIONE

10.1 Elemento tecnologico Linea vita
10.1.4 Componente Linea vita flessibile
DESCRIZIONE

Dispositivo contro le cadute dall’'alto destinatoesdere utilizzato esclusivamente con dispositiprotezione individualeD.P.1)
Permette a piu operatori attrezzatD.P.I. di muoversi in tutta sicurezza, in tuttuobhi in altezza o a rischio, da un punto ad u &t un asse orizzontale
* Conforme alla norma Europea EN 795 Clas

MODALITA' D'USO CORRETTO

Controllo periodico delle parti in vista finalizpaalla ricerca di anoma

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C10.1.4.3 |Verifica della loro stabilita e del corretto semgay Tecnici di livello
superiore
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MANUALE DI MANUTENZIONE
ELEMENTO TECNOLOGICO 2.11

IDENTIFICAZIONE
2.11 | Elemento tecnologico

Impianto di smaltimentouscteflue

ELEMENTI COSTITUENTI
2.11.4 | Pozzetti e caditoie

DESCRIZIONE

L'impianto di smaltimento acque reflue € l'insiedegli elementi tecnici aventi funzione di elimindgeacque usate e di scarico dell'impianto idrewoitario econvogliarle verso le re
esterne di smaltimento. Gli elementi dell'impiadiemaltimento delle acque reflue devono esautopulibili per assicurare la funzionalita deliianto evitando la formazione di depositi
sul fondo dei condotti e sulle pareti delle tubazié\l fine di concorre ad assicurare i liveprestazionali imposti dalla normativa per il cofitr@el rumore € opportuno dimensionare le
tubazioni di trasporto dei fluidi in modo che kalacita di tali fluidi non superi i limiti impostialla normative

COMPONENTE ‘2.11.4

IDENTIFICAZIONE

2.11 Elemento tecnologico Impianto di smaltimentouscteflue
2.11.4 Componente Pozzetti e caditoie
DESCRIZIONE

| pozzetti sono dei dispositivi di scarico la sommité € costituita da un chiusino o da una griglia eidas a ricevere le acque reflue attraverso geigliattraverso tubi collegati al pozze
| pozzetti e le caditoie hanno la funzione di cagliaye nella rete fognaria, per lo smaltimentcadgue di scarico usate e/o meteoriche provenianpiw origini (strade, pluviali, ecc

ANOMALIE
Anomalia Descrizione
Difetti ai raccordi o alle connessioni Perdite del fluido in prossimita di raccordi dovaterrori o sconnessioni delle giunzit
Difetti dei chiusini Rottura delle piastre di copertura dei pozzetthiusini difettosi, chiusini rotti, incrinati, malogati o sporgen
Erosione Erosione del suolo all’esterno dei tubi che ¢ apiiénte causata dall'infiltrazione di te
Intasamento Incrostazioni o otturazioni delle griglie dei potzdovute ad accumuli di materiale di risulta qdegliame, vegetazione, e
Odori sgradevoli Setticitz delle acque di scarico che puo produrre odoriderali accompagnati da gas letali o esplosivi eeggioni chimich
rischiose per la salute delle pers:
Sedimentazione Accumulo di depositi minerali sul fondo dei condotie puo causare I'ostruzione delle cond

_:P ASLSanluri

pag.l /13



MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 2114
CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C 2.11.4.1 |Verificare lo stato generale e l'integrita dellagba e della piastra di copertura dei pozzettiladbase di appoggio e delle pa Specializzati vari
laterali
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
1 2.11.4.1 |Eseguire una pulizia dei pozzetti mediante aspianazdei fanghi di deposito e lavaggio con acqpaeasione Specializzati vari
ELEMENTO TECNOLOGICO 124

IDENTIFICAZIONE

1.2.4

| Elemento tecnologico

Pensiline esterne

ELEMENTI COSTITUENTI

1.2.4.4

| Serramenti in alluminio

DESCRIZIONE

Gli infissi esterni fanno parte del sistema chiastel sistema tecnologico. Il loro scopo & quellsadidisfare i requisiti di benessere quindi dinpettere l'illuminazione e la ventilazic
naturale degli ambienti, garantendo inoltre le fa&sni di isolamento termico-acustico. Gli infiséfrono un'ampia gamma di tipologie diverse siarpateriale che per tipo di apertt

COMPONENTE

1244

IDENTIFICAZIONE

1.2.4 Elemento tecnologico Pensiline esterne
1.2.4.4 Componente Serramenti in alluminio
DESCRIZIONE

Si tratta di serramenti i cui profili sono ottenpér estrusione. L'unione dei profili avviene metcamente coisquadrett interne in alluminio o acciaio zincato. Le coldwad diverst
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE

1244

DESCRIZIONE

avvengono peelettrocolorazion. Particolare attenzione va posta nell'accostanfeatadiversi materiali; infatti il contatto fraiversi metalli puo creare potenziali elettrici incasione ¢
agenti atmosferici con conseguente corrosione galsalel metallo a potenziale elettrico minore pRito agli infissi in legno hanno una minore manaiene

ANOMALIE

Anomalia

Descrizione

Alterazione cromatica

Bolla
Condensa superficiale
Corrosione

Deformazione
Degrado degli organi di manovra

Degrado delle guarnizioni
Deposito superficiale

Frantumazione

Macchie

Non ortogonalita

Perdita di materiale

Perdita trasparenza

Rottura degli organi di manovra

Alterazione che si puo manifestare attraverso f@z@sne di uno o pit parametri che definisconeoibre: tinta, chiarezz
saturazione. Puevidenziarsi in modo localizzato o in zone piu aergliversamente a secondo delle condizioni.
Rigonfiamento della pellicola causato spesso dassige temperatul

Formazione di condensa sulle superfici internet@ai in prossimita di ponti termi

Decadimento dei materiali metallici a causa dedialsinazione con sostanze presenti nell'ambiengig@so, acqua, anidri
carbonica, ecc

Variazione geometriche e morfologiche dei profitlegli elementi di tamponamento per fenomeni dorjualiimbarcament,
svergolamento, ondulaziol

Degrado degli organi di manovra a causa di proaésssidazione delle parti metalliche ed in paitice di quelle di manowi
Deformazione e relativa difficolta di movimentazeodegli organi di apertura-chiust

Distacchi delle guarnizioni, perdita elasticité e loro fessurazion

Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri magdirestranei quali: microrganismi, residui organecc. di spessore variabile, pi
coerente e poco aderente al materiale sottos

Riduzione della lastra di vetro in frammenti pengatraumatich

Pigmentazione accidentale e localizzata della $igpe

La ortogonaliti dei telai mobili rispetto a quelli fissi dovutarggalmente per la mancanza di registrazione peaadii fissagg
Mancanza di parti e di piccoli elementi in seguaitbeventi traumatic

Perdita di trasparenza ed aumento cfragilita del vetro a causa dell'azione di agenti est

Rottura degli elementi di manovra con distaccoedsdidi originarie di maniglie, cerniere, aste, l@mmeccanism

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C 1.2.4.4.3 |Controllo dell'efficacia delle guarnizioni. Contimldell'adesione delle guarnizioni ai profili dirgatto dei telai. Controllo d Serramentista (Metalli

C 1.2.4.4.10 Controllo delle asole di drenaggio e del sistemdreihaggio. Controllo deortogonaliti dei telai. Controllo del fissaggio del telaic | Serramentista (Metalli

corretto inserimento nelle proprie sedi delle gimoni. Controllo delielasticita delle guarnizioni.
C 1.2.4.4.8 |Controllo funzionalita degli organi di manovra dlegatrti in vista

e materie plastiche)
Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 1244
CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
vano ed acontrotelaical muro e dei blocchetti di regolazio e materie plastiche)
C 1.2.4.4.11 Controllo dellortogonalit: dell'anta e decavallott di unione dei profilati dell'ant Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
| 1.2.4.4.11 |Regolazione riposizionament delle guarnizioni di tenut Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
| 1.2.4.4.12 |Regolazione delle cerniere e della perfetta chausietl'anta col telaio fissRiposizionament tramite scorrimento nelle apposite ¢ | Serramentista (Metalli
delle cerniere e materie plastiche)
| 1.2.4.4.13 |Regolazione dortogonaliti del telaio fisso tramite cacciavite sui blocchditiegolazione e relativo fissaggio. La veri Serramentista (Metalli
dell'ortogonalita sara effettuata mediante I'impieghveila torica. e materie plastiche)
| 1.2.4.4.14 |Ripristino fissaggi dei telai al vano econtrotelaical muro e riattivazione del fissaggio dei bloctinditregolazione e fissagc Serramentista (Metalli
tramite cacciavit e materie plastiche)
| 1.2.4.4.15 |Ripristino dellortogonalit: delle ante e fissaggio dcavallott di unione dei profilati dell'ant Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
| 1.2.4.4.16 | Sostituzione delle cinghie avvolgibili, verificaidaeccanismi di funzionamento quali rulli avvolgite lubrificazione degli snoc Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
| 1.2.4.4.17 |Sostituzione dei frangisoimpacchettabi con elementi analog! Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
| 1.2.4.4.18 |Sostituzione dell'infisso e dcontrotelaic mediante smontaggio e posa del nuovo serramerd@nte I'impiego di tecniche Serramentista (Metalli

fissaggio, di regolazione e sigillature specifieldipo di infissc

e materie plastiche)

ELEMENTO

TECNOLOGICO

3.1.9

IDENTIFICAZIONE

3.1.9 \

Elemento tecnologico | Recinzioni e cancelli
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MANUALE DI MANUTENZIONE
ELEMENTO TECNOLOGICO 3.1.9

ELEMENTI COSTITUENTI

3.1.9.11 Recinzioni in ferro

3.1.9.17 Cancelli a battente in ferro

3.1.9.18 Cancelli a battente in grigliati metallici
3.1.9.24 Paletti per recinzione in ferro zincati
3.1.9.29 Recinzioni in elementi modulari per gratite
DESCRIZIONE

Le recinzioni sono strutture verticali aventi fumaeé di delimitare e chiudere le aree esterne gireta privata o di uso pubblico. Possono essestitaite da:- recinzioni opache in murat
piena a faccia vista o intonacate;- recinzioniitai#® da base in muratura e cancellata in femecinzione in rete a maglia sciolta ccordolo di base e/o bauletto;- recinzioni in legno;

- recinzioni in siepi vegetali e/o con ranetallica.l cancelli sono costituiti da insiemiedémenti mobili con funzione di apertura-chiususeparazione di locali o aree e di controllo degl
accessi legati al sistema edilizio e/o ad alttesis funzionali. Gli elementi costituenti tradizelhpossono essere in genere in ferro, legno, megiastiche, ecc., inoltre, la struttura port
dei cancelli deve comunque essere poco deformelggantire un buon funzionamento degli organiuiig e di sicurezza. In genere sono legati ad aatiemi di controllo a distanza «
comando di apertura-chiust

COMPONENTE ‘3.1.9.11

IDENTIFICAZIONE

3.1.9 Elemento tecnologico Recinzioni e cancelli
3.1.9.11 Componente Recinzioni in ferro
DESCRIZIONE

Si tratta di strutture verticali con elementi imrecon la funzione di delimitazione e chiusurdelaree esterne di proprieta privata o di uso pabbPossono essere costituite da bz
cordolc (bauletto) in muratura, cls, elementi Si trattatdutture verticali con elementi in ferro con lmZione di delimitazione e chiusura delle areerestdi proprieta privata o di uso
pubblico. Possono essere costituite da becordolo (bauletto) in muratura, cls, elementi phoéficati, ecc..

ANOMALIE
Anomalia Descrizione
Corrosione Corrosione degli elementi metallici a causa dediabinazione con sostanze presenti nell'ambiengig@so, acqua, anidri
carbonica, ecc
Deformazione Variazione geometriche e morfologiche dei profitiegli elementi di cancelli e barrie
Mancanza Caduta e perdita di parti 0 maglie metallic
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MANUALE DI MANUTENZIONE
COMPONENTE 3.1.9.11
CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C3.1.9.11.3 |Controllo periodico del grado di finitura e di igté&éa degli elementi in vista. Ricerca di eventwaomalie causa di usu Fabbro
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
13.1.9.11.1 |Ripresa delle protezioni, dei rivestimenti e deldoriture mediante rimozione dei vecchi stratilizia delle superfici ed applicazic | Pittore
di prodotti idonei anticorrosivi, protettivi) al tipo di materiale etle condizioni ambientali.
13.1.9.11.2 |Sostituzione degli elementi in vista di recinziusurat e/o rotti con altri analoghi e con le stesse tariatiche Specializzati vari
COMPONENTE 3.1.9.17

IDENTIFICAZIONE

3.1.9 Elemento tecnologico Recinzioni e cancelli
3.1.9.17 Componente Cancelli a battente in ferro
DESCRIZIONE

Si tratta di elementi costruttivi che vengono ccdlth per la delimitazione di un passaggio d'ingsgssirrabile o pedonale) e per l'accesso a préppietate, edifici, aree, ecc.. In particole
cancelli a battente in ferro sono caratterizzatiida o piu ante battenti che si richiudono undaltrih. Sono normalmente formati da elementi vaitianiti da altri componenti orizzontal
trasversali. In genere le aperture e chiusure ayaremfacendo girare i battenti sui cardini situaitiati esteriori, appoggiati quasi sempre a cododi sostegno o infissi a terra. Essi var
in funzione delle dimensioni e della lavorazionéerdateriali in ferro, ferro battuto, ecc.. Possavere aperture manuali e/o automatiche con sislesiturezza integrati. Sono in ger
costituiti da elementi diversi: Arcate, Palettimigonamenti, Puntali, Cimasa, Riccioli, TeleCopripilastro, Cardini, Automatismi, ecc..

ANOMALIE
Anomalia Descrizione
Corrosione Corrosione degli elementi metallici a causa dediabinazione con sostanze presenti nell'ambiengig@so, acqua, anidri
carbonica, ecc
Deformazione Variazione geometriche e morfologiche dei profitiegli elementi di cancelli e barrie
Non ortogonalita La nonortogonaliti delle parti mobili rispetto a quelle fisse dovgeneralmente per usura eccessiva e/o per manck
registrazione periodica delle ps
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 3.1.9.17
CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C3.1.9.17.4 |Controllo periodico del grado di finitura e di igté&a degli elementi in vista. Ricerca di eventwbmalie e/o causa di ust Specializzati vari
C3.1.9.17.5|Controllo periodico degli organi di apertura e hita con verifica delle fasi di movimentazioni gpdifetta aderenza delle parti fi | Specializzati vari
con quelle mobili. Controllo dei dispositivi di agto e/o fermo del cancello al cessare dell'aliemane del motore. Contro
dell'arresto automatico del gruppo di azionameelterposizioni finali di apertura-chiusura. Verdidell'efficienza d'integrazio
con gli automatismi a distan:
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
13.1.9.17.1 |Pulizia ed ingrassaggio-grafitaggio degli elementhanovra (cerniere, guide, superfici di scorritogron prodotti idonei e n Specializzati vari
residuos.
13.1.9.17.2 |Ripresa delle protezioni e delle coloriture medéanitnozione dei vecchi strati, pulizia delle superéd applicazioni di prodo Specializzati vari
idonei anticorrosivi, protettivi) al tipo di materiale etle condizioni ambientali.
13.1.9.17.3 |Sostituzione degli elementi in vista e delle particcaniche e/o organi di manousurat e/o rotti con altri analoghi e con le ste | Specializzati vari
caratteristiche
COMPONENTE 3.1.9.18

IDENTIFICAZIONE

3.1.9 Elemento tecnologico Recinzioni e cancelli
3.1.9.18 Componente Cancelli a battente in grigtretallici
DESCRIZIONE

Si tratta di elementi costruttivi che vengono ccdlth per la delimitazione di un passaggio d'ingsgssirrabile o pedonale) e per l'accesso a préppietate, edifici, aree, ecc.. In particole
cancelli a battente in grigliati sono caratterizdatuno o piu ante battenti che si richiudono sui#ialtra. Sono normalmente formati da grigliatetallici. In genere le aperture e chius
avvengono facendo girare i battenti sui cardiniegit ai lati esteriori, appoggiati quasi sempknne di sostegno o infissi a terra. Essi variarfanzione delle dimensioni e de
lavorazione dei materiali in acciaio zincato, femoc.. Possono avere aperture manuali e/o autmatdn sistemi di sicurezza integrati. Sono iregecostituiti da elementi diversi: Arce
Paletti, Tamponamenti, Puntali, Cimasa, Riccioéilaio, Copripilastro, Cardini, Automatismi, ecc..
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE ‘3.1.9.18
ANOMALIE
Anomalia Descrizione
Corrosione Corrosione degli elementi metallici a causa dediabinazione con sostanze presenti nell'ambiengig@so, acqua, anidri

Deformazione
Non ortogonalita

carbonica, ecc
Variazione geometriche e morfologiche dei profitiegli elementi di cancelli e barrie

registrazione periodica delle ps

La nonortogonaliti delle parti mobili rispetto a quelle fisse dovgeneralmente per usura eccessiva e/o per manck

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C3.1.9.18.4 |Controllo periodico del grado di finitura e di igté&a degli elementi in vista. Ricerca di eventwbmalie e/o causa di ust Specializzati vari
C3.1.9.18.5 |Controllo periodico degli organi di apertura e hita con verifica delle fasi di movimentazioni gpdifetta aderenza delle parti fi | Specializzati vari
con quelle mobili. Controllo dei dispositivi di agto e/o fermo del cancello al cessare dell'aliemane del motore. Contro
dell'arresto automatico del gruppo di azionameelterposizioni finali di apertura-chiusura. Verdidell'efficienza d'integrazio
con gli automatismi a distan:
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
13.1.9.18.1 |Pulizia ed ingrassaggio-grafitaggio degli elementhanovra (cerniere, guide, superfici di scorritogron prodotti idonei e n Specializzati vari
residuos.
13.1.9.18.2 |Ripresa delle protezioni e delle coloriture medgatiinozione dei vecchi strati, pulizia delle superéd applicazioni di prodo Specializzati vari
idonei @anticorrosivi, protettivi) al tipo di materiale etle condizioni ambientali.
13.1.9.18.3 |Sostituzione degli elementi in vista e delle particcaniche e/o organi di manousurat e/o rotti con altri analoghi e con le ste | Specializzati vari
caratteristiche
COMPONENTE 3.1.9.24

IDENTIFICAZIONE

3.1.9

Elemento tecnologico Recinzioni e cancelli

3.1.9.24

Componente Paletti per recinzione in feimoati
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 3.1.9.24

DESCRIZIONE

Si tratta di elementi che vengono infissi, con niité@aiverse, nel suolo, per sostenere le recinzamilocate per la delimitazione di proprieta jatie e/o aree a destinazione divers
particolare i pali in ferro zincato hanno proffigzioni e dimensioni diverse. Possono inoltre adarerse finiture quali: zincatura a caldo, preeziti, ecc

ANOMALIE
Anomalia Descrizione
Corrosione Corrosione degli elementi metallici a causa dediabinazione con sostanze presenti nell'ambiengig@so, acqua, anidri
carbonica, ecc
Deformazione Variazione geometriche e morfologiche dei profitiegli elementi di cancelli e barrie
Non ortogonalita La nonortogonaliti delle parti mobili rispetto a quelle fisse dovgeneralmente per usura eccessiva e/o per manck
registrazione periodica delle ps
CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C3.1.9.24.3 |Controllo periodico del grado di finitura e di igté&a degli elementi in vista. Ricerca di eventwbmalie e/o causa di ust Specializzati vari
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
13.1.9.24.1 |Ripresa delle protezioni e delle coloriture medgatitnozione dei vecchi strati, pulizia delle superéd applicazioni di prodo Specializzati vari
idonei @anticorrosivi, protettivi) al tipo di materiale etle condizioni ambientali.
13.1.9.24.2 |Sostituzione degli elementi in visusurat e/o rotti con altri analoghi e con le stesse tariatiche Specializzati vari
COMPONENTE 3.1.9.29

IDENTIFICAZIONE

3.1.9 Elemento tecnologico Recinzioni e cancelli
3.1.9.29 Componente Recinzioni in elementi modularigraticciate
DESCRIZIONE

Si tratta di elementi costruttivi che vengono ccdlth per la delimitazione di proprieta private afee a destinazione diversa. In particolare lensgmni modulari per graticciate sc
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE ‘3.1.9.29

DESCRIZIONE

realizzate generalmente in calcestruzzo di cemaateco. Gli elementi modulari di chiusura possonera geometrie e disegni diversi. In genere la pmsa avviene mediante colle
specifici e ricoperti nella parte superiore conextipe avente funzione di bordatura del sistentadnzione

ANOMALIE
Anomalia Descrizione
Decolorazione Alterazione cromatica della superfic
Deposito superficiale Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri masdrestranei, di spessore variabile, poco coerergeco aderente alla superf
del rivestimentc
Distacco Disgregazione e distacco di parti notevoli del mate che pud manifestarsi anche mediante esp@sioalementi prefabbrici
dalla loro sed
Erosione superficiale Asportazione di materiale dalla superficie dovuta@cessi di natura diversa. Quando sono noteusecdi degrado, possono es
utilizzati anche termini come erosione per abrasio®rosione per corrasione (cause meccanichajpaeoper corrosione (cal
chimiche e biologiche), erosione per usura (cang@piche)
Fessurazioni Presenza di rotture singole, ramificate, ortogonglarallele all'armatura che possono interes§aterb spessore del manufa
Perdita di materiale Mancanza di parti e di piccoli elementi in seguaitbeventi traumatic
Presenza di vegetazione Presenza di vegetazione caratterizzata dalla faomaazi licheni, muschi e piante lungo le supel
CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C3.1.9.29.2 |Controllo periodico del grado di finitura e di igtéa degli elementi in vista. Ricerca di eventwaomalie causa di usu Specializzati vari
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
13.1.9.29.1 |Sostituzione degli elementi in vista di recinzicusurat e/o rotti, con altri analoghi e con le stesse ttaniatiche Specializzati vari
ELEMENTO TECNOLOGICO 1.13

IDENTIFICAZIONE

1.13 | Elemento tecnologico | Coperture
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MANUALE DI MANUTENZIONE

ELEMENTO TECNOLOGICO 1.13

ELEMENTI COSTITUENTI

1.13.5 | Strutture in acciaio

DESCRIZIONE

Insieme degli elementi tecnici orizzontalsuborizzonta del sistema edilizio aventi funzione di separdregpzi interni del sistema edilizio stesso dal@zio esterno sovrastante. Es
distinguono in base alla loro geometria e al tipstaittura

COMPONENTE ‘1.13.5

IDENTIFICAZIONE

1.13 Elemento tecnologico Coperture
1.135 Componente Strutture in acciaio
DESCRIZIONE

E' in genere costituita da elementi metallici infpati d'acciaio (angolari; profili a C e a doppig ecc.) disposti a secondo della geometria atsteudella copertura. In genere gli angola
acciaio sono usati anche come arcarecci di suppbrtanto di copertura. | profili in acciaio a @ eloppio T sono utilizzati nelle sezioni opportuceme travi. | profili maggiormen
utilizzati sono quelli a doppio T ad ali paralletdtenuti direttamente per laminazione (trIPE e travi HE), o mediante saldature di lamiecaldo e profilati nelle sezioni composte. La
struttura di copertura ha la funzione dominanteedgere o portare il manto e di resistere ai caesterni

ANOMALIE
Anomalia Descrizione

Corrosione Corrosione degli elementi metallici con relativduzione della sezione resiste

Deformazione Cambiamento della forma iniziale cimbarcament degli elementi e relativa irregolarita della forgeometrica degli stes

Deformazioni e spostamenti Deformazioni e spostamenti dovuti a cause estdraalterano la normale configurazione dell'elem

Distacco Distacco degli elementi dai dispositivi di fissagegi relativo scorriment

Errori di pendenza Errore nel calcolo della pendenza (la determinaziargradi, o in percentuale, rispetto al pianazwntale di giacitura delle falc
rispetto alla morfologia del tetto, alla lunghetizdalda (per tetti a falda), alscabrosita dei materiali, all'area geografica di
riferimento. Insufficiente deflusso delle acque conseguente ristagno delle ste

Imbozzamento Deformazione dell'elemento che si localizza in pimoga dell'ala e/o dell'aninr

Snervamento Deformazione dell'elemento che si puo verificatgmglo all'aumentare del carico, viene meno il catapmento perfettamer
elastico dell'acciair
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 1.135
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

[1.13.5.1  |Ripristino delle parti in vista della protezioanticorrosivi previa pulizia delle superfici, mediante rimoziatedla polvere e di all | Pittore
depositi. Trattamentanticorrosivo sulle parti in vista con applicazianspruzzo o a pennello di protezione anticorrasion
11.13.5.2 |Ripristino e/o sostituzione degli elementi di cossiene e verifica del corretto serraggio deglistesostituzioni di quelli mancar |Specializzati vari

Riparazione della protezione antiruggine degli @pethmetallici mediante rimozione della ruggineaguplicazione di verni Tecnici di livello
protettive. Riparazione di eventuali corrosiorfessurazioni mediante saldature in loco con elendénaccordo. superiore
11.13.5.3 |Sostituzione parziale o totale degli elementi ditsira degradati per eccessiva corrosione, defriona e/o riduzione della sezio |Specializzati vari
Ripristino degli elementi di copertu Tecnici di livello
superiore
ELEMENTO TECNOLOGICO 10.1

IDENTIFICAZIONE

10.1 | Elemento tecnologico | Linea vita

ELEMENTI COSTITUENTI

10.1.4 | Linea vita flessibile

DESCRIZIONE

Dispositivo contro le cadute dall’'alto destinatoesdere utilizzato esclusivamente con dispositiprotezione individualeD.P.1)

COMPONENTE 10.1.4

IDENTIFICAZIONE

10.1 Elemento tecnologico Linea vita
10.1.4 Componente Linea vita flessibile
DESCRIZIONE

Dispositivo contro le cadute dall’'alto destinatoesdere utilizzato esclusivamente con dispositiprotezione individualeD.P.1)
Permette a piu operatori attrezzatD.P.I. di muoversi in tutta sicurezza, in tuttubbhi in altezza o a rischio, da un punto ad u &t un asse orizzontale
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE

10.1.4

DESCRIZIONE

* Conforme alla norma Europea EN 795 Clas

ANOMALIE
Anomalia Descrizione
Corrosione Corrosione degli elementi metallici per perdita guisito di resistenza agli agenti aggressiuvinitiie/o per difetti del materia
Deformazione Variazione geometriche e morfologiche dell'elemengeguito di urti o impat
Mancanza Caduta e perdita dell'elemer
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
110.1.4.1  |Sostituzione degli elemerusurat o rotti con altri analoghi. Sostituzione e verdfidei relativi ancorag Specializzati vari
110.1.4.2 |Ripristino e/o sostituzione degli elementi di cossiene e verifica del corretto serraggio deglistesostituzioni di quelli mancar |Specializzati vari
Riparazione della protezione antiruggine degli @petimetallici mediante rimozione della ruggineaguplicazione di verni
protettive. Riparazione di eventuali corrosiorfessurazioni mediante saldature in loco con elengénaccordo.
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V. PROGRAMMA DI MANUTENZIONE

Documenti:

V.. Sottoprogramma prestazioni
V.Il.  Sottoprogramma controlli
V.IIl. Sottoprogramma interventi



SOTTOPROGRAMMA DELLE PRESTAZIONI

COMPONENTE 2.11.4

IDENTIFICAZIONE

2.11 Elemento tecnologico Impianto di smaltimentouscteflue

2.11.4 Componente Pozzetti e caditoie

REQUISITI E PRESTAZIONI

ATT - FRUIBILITA, DISPONIBILITA DI SPAZI ED ATTREZZATURE
ATT 01 - Accessibilita, visitabilita, adattabilita

DESCRIZIONE

(ATTITUDINE AL) CONTROLLO DELLA PORTATA

REQUISITO

Le caditoie ed i relativi dispositivi di tenuta @#o esserautopulibili per assicurare la funzionalita delfiianto.

PRESTAZIONE

| materiali utilizzati per la realizzazione dei petti devono essere facilmerautopulibili in modo da evitare depositi di maté&giahe possa comprometterne il regolare funzionémen
dell'impianto

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Per la verifica della facilita di pulizia si effatt una prova cosi come descritto dalla norma UNIEBB-2. Immettere nel pozzetto, attraverso Igligri200cm3 di perline di vetro del
diametro di 5 mm a una velocita costante e unifgoere30 s. Continuando ad alimentare I'acqua geriati 30 s bisogna misurare il volumecm3 delle perline di vetro uscite dal pozze
La prova deve essere eseguita per tre volte penefptita di mandata e deve essere considerateetha dei tre risultati ottenuti per ciascuna pr
(ATTITUDINE AL) CONTROLLO DELLA TENUTA

REQUISITO

Le caditoie ed i relativi dispositivi di tenuta d#o essere idonei ad impedire fughe dei fluidiassindo cosi la durata e la funzionalita nel tel
PRESTAZIONE

| materiali utilizzati per la realizzazione dei gettidevon assicurare il controllo della tenuta in caiudii di pressione e temperatura corrispondentiedlg massime o minime di esercizic
LIVELLO PRESTAZIONALE:

La capacita di tenuta delle caditoie e dei pozpeti essere verificata mediante prova da effeftearsle modalita ed i tempi previsti dalla normBILEN 1253-2. Montare la scatt
sifonice (con uscita chiusa e tutte le entrate lateralilatg) sul dispositivo di prova; sottoporre lataa ad una pressione idrostatica di 400 Pa zaitido le valvole by-pass. Chiudere la
serranda e aprire lentamente dopo circa 5 secopeliere fino a quando la scatola non perde pisi@¢gomunque fino ad un massimo di 5 vc

PULIBILITA

REQUISITO

Le caditoie ed i pozzetti devono essautopulibili per assicurare la funzionalita delpimnto.

PRESTAZIONE

Le caditoie ed i pozzetti devono essere realizzatimateriali e finiture tali da essere facilmeautopulibili in modo da evitare depositi di maté&iahe possa comprometterne il regolare
funzionamentc

LIVELLO PRESTAZIONALE:
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SOTTOPROGRAMMA DELLE PRESTAZIONI

COMPONENTE ‘2.11.4

DESCRIZIONE

Per la verifica della facilita di pulizia si effat una prova cosi come descritto dalla norma UNILESB-2. Si monta il pozzetto completo della gaglisi versa nel contenitore per la pi
acqua fredda a 15-10 °C alla portata di 0,2 13)/8, 0,4 I/s e 0,6 I/s. In corrispondenza di agmdelle portate, immettere nel pozzetto, attravirgriglia, 20(cm3 di perline di vetro del
diametro di 5 +/- 0,5 mm e della densita da 2cm3 a 3,0 g/cm3 , a una velocita costante e unégrer 30 s. Continuare ad alimentare I'acqua geriati 30 s. Misurare il volume in cm
delle perline di vetro uscite dal pozzetto. Esegjlarprova per tre volte per ogni velocita di maadBeve essere considerata la media dei treats

RES - RESISTENZA MECCANICA E STABILITA
RES 01 - Sollecitazioni statiche e dinamiche di esercizio

DESCRIZIONE

RESISTENZA ALLE TEMPERATURE E A SBALZI DI TEMPERATRA

REQUISITO

| pozzetti ed i relativi dispositivi di tenuta dino essere in grado di contrastare in modo effidguedursi di deformazioni o rotture se sottopaditazione di temperature elevate o a sl
delle stess

PRESTAZIONE

| pozzetti devono essere realizzati con materniadirado di resistere alle temperature ed agli sbaimici prodotti dalle condizioni di funzionamendéenza per cideteriorarsi o perdere le
proprie caratteristich

LIVELLO PRESTAZIONALE:

La capacita di resistere alle temperature e/oshglizi delle stesse dei pozzetti viene accertatdacprova descritta dalla norma UNI EN 1253-2.delo tale prova si fa entrare I'act
attraverso la griglia o attraverso I'entrata lalersel seguente modo:- 0,5 I/s di acqua caldat@tfgeratura di 93 °C per circa 60 secondi;- paus@ decondi;- 0,5 I/s di acqua fredda
temperatura di 15 °C per 60 secondi;- pausa secondi.Ripetere questo ciclo per 1500 volte dtarativa per 100 h.La prova viene considerataaade non si verificano deformazion
variazioni dall'aspetto della superficie dei comenti.

RESISTENZA MECCANIC/

REQUISITO

Le caditoie ed i pozzetti devono essere in gradmdirastare in modo efficace il prodursi di defamioni o rotture sotto I'azione di determinateestithzioni in modo da garantire
funzionalita dell'impiantc

PRESTAZIONE

Le caditoie ed i pozzetti devono essere realizzatimateriali idonei ad assicurare stabilita estesiza all'azione di sollecitazioni meccaniche dbeessero verificarsi durante il ciclc
vita.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

| pozzetti sono classificati in base alla loro sé=mza al carico nelle seguenti classi:- H 1,5 {gitirpiani non praticabili);- K 3 (aree senzdficm veicolare);-L15 (aree con leggero trafficg
veicolare);- M 125 (aree con traffico veicola

IGI - IGIENE SALUTE AMBIENTE

io

IGI 02 - Qualita dell'aria: smaltimento dei gas di combustigportata dalle canne di esalazione e dell@isthaltimento aeriformi
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SOTTOPROGRAMMA DELLE PRESTAZIONI

COMPONENTE 2.11.4

DESCRIZIONE

ASSENZA DELLA EMISSIONE DI ODORI SGRADEVOIL

REQUISITO

| pozzetti ed i relativi dispositivi di tenuta devmessere realizzati in modo da non emettere adoaidevoli

PRESTAZIONE

| materiali utilizzati per la realizzazione dei geiti non devono produrreriemettere sostanze o odori sgradevoli durnatgd ticlo di vita.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

L'ermeticita degli elementi pud essere accertatétedfiedo la prova indicata dalla norma UNI EN 125&Rmpire la scatola sifonica con acqua ad unsspee di 200 Pa; dopo 15 minu
verificare eventuali perdite di acqlevidenziate dalla diminuzione della pressionected interrompere la prova se dopo 2 minuti ésgipne non si e stabilizzata.

ELEMENTO TECNOLOGICO 3.1.9

IDENTIFICAZIONE

3.1.9 | Elemento tecnologico | Recinzioni e cancelli

REQUISITI E PRESTAZIONI

DESCRIZIONE

RESISTENZA A MANOVRE FALSE E VIOLENTI

REQUISITO

Le recinzioni ed i cancelli devono essere in grdid@sistere a manovre violente in modo di preeeimifortuni e/o incidenti a cose e perst

PRESTAZIONE

Sotto I'azione di sollecitazioni derivanti dalle moare errate e/o violente, le recinzioni ed i cinampresi gli eventuali dispositivi complemeritdi movimentazione, devono consen
inalterate le proprie caratteristiche meccanicdarensionali, non evidenziando rotture, deterionatine deformazioni permaner

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Si considerano come livelli minimi le prove effetta secondo le norme UNI EN 12445 e UNI EN 12

SICUREZZA CONTRO GLI INFORTUN

REQUISITO

Le recinzioni ed i cancelli devono essere realizzat materiali e modalita di protezione atti ayamire infortuni e/o incidenti a cose e pers

PRESTAZIONE

Le recinzioni ed i cancelli e i dispositivi di mowéntazione devono assicurare il perfetto funziomamen particolare nelle fasi di movimentaziongagantire i criteri minimi di sicurez:
LIVELLO PRESTAZIONALE:
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SOTTOPROGRAMMA DELLE PRESTAZIONI

ELEMENTO TECNOLOGICO ‘3.1.9

DESCRIZIONE

Le superfici delle ante non devono presentare gpaegfino ad una altezza di 2 m (sono ammesseemegino a 3 mm purché con bordi smussati e adatp. Per cancelli realizzati
ambiti industriali sono tollerate sporgenze siridimm.Per gli elementi dotati di moto relativo deveezs realizzato un franco <= di 15 mm. Nella peoispondente alla posizione di
chiusura va lasciato un franco meccanico di alm#hmm fra il cancello e il battenfisso.Per cancelli con elementi verticali si devevpedere ad applicare una protezione adeguata
costituita da reti, griglie o lamiere traforate @perture che non permettano il passaggio di wera sli diametro di 25 mm, se la distanza daglimirgeobili € >= a 0,3 m, e di una sfera
diametro di 12 mm, se la distanza dagli organi mebst di 0,3 m. I fili delle reti devono avere usazione non < di 2mmz2, nel caso di lamiere traforate queste devoroeanmo spessore
non < di 1,2mm.ll franco esistente fra il cancello e il pavirteenon deve essere > 30 mm. Per cancelli battehteaante, questi devono avere uno spazio di alfd@mom tra le due ante e
ricoperto con profilo in gomma paraurti-deformadisicurezza sul frontale di chiusura, per attuteeentuale urto di un ostacolo.La velocita dskaazione e di quella periferica tangenz
delle ante girevoli deve risultare <= a 12 m/mirenime quella di discesa, per ante scorrevoli v@rtiente, <= 8m/min. Gli elementi delle ante, chegomo trovarsi a contatto durante
loro o con altri ostacoli durante le movimentazjat@vono essere protetti contro i pericoli di scbiamento e convogliamento delle persone per lataro estensione con limitazione (
m per l'altezza ed una tolleranza da 0 a 30 mntepaarte inferiore e 100 mm per la parte supeff@ecancelli a battente con larghezza della singuia <= 1,8 m € richiesta la presen:
una fotocellula sul filo esterno dei montanti laterintegrata da un controllo di coppia incorporatll'azionamento, tale da limitare la forza trassa dal cancello in caso di urto coi
ostacolo di valore di 150 N (15 kg) misurati ssifemita dell'anta corrispondente allo spigolotdusura.Per cancelli a battente con larghezza delgola anta >= 1,8 m € richie
I'applicazione di due fotocellule, una esterna e interna alla via di corsa, per la delimitazioed'area interessata alle movimentazioni.Per diuscerrevoli con <= 300 kg é richieste
presenza di una fotocellula sulla parte esterravidl di corsa, integrata da un controllo di copp&rporato nell'azionamento. Nel caso non siaipde |'utilizzo del limitatore di coppia "
aggiunta una protezione alternativa come la cosetaibile da applicare sulla parte fissa di chiugd eventualmente di apertura od altra protezibnguale efficacia.Per canc
scorrevoli con massa > di 300 kg vanno predisppéttocellule di cui una interna ed una esternaélh di corsa. Occorre comunqgue applicare cosesibili in corrispondenza «
montanti fissi di chiusura, ed eventualmente drtapa, quando vi pud essere un pericolo di conaogiinto.Le barriere fotoelettriche devono esserttaibs da raggi, preferibilmen
infrarossi, modulati con frequenza > di 100 Hz muaque insensibili a perturbazioni esterne cheassgno compromettere la funzionalita. Inoltre vaposte ad un'altezza compresa fr
e 60 cm dal suolo e ad una distanza massima dinldatia zona di convogliamento e/o schiacciamex#b.caso di ante girevoli la distanza massima dirhiOsa misurata con le al
aperte.Deve essere installato un segnalatoreeajiatia intermittente, con funzione luminosa dieahperiodo di apertura e chiusura del canceltobarriera.E' richiesto un dispositivc
arresto di emergenza da azionare in caso di nézgssil'arresto del mo

<NUOVO> SICUREZZA IN US(

REQUISITO

| cancelli devono essere realizzati con materiatioglalita di protezione atti a prevenire infortefo incidenti a cose e persc

PRESTAZIONE

| cancelli e i dispositivi di movimentazione devaassicurare il perfetto funzionamento, in partioelaelle fasi di movimentazione, e garantire iectiminimi di sicurezz:

LIVELLO PRESTAZIONALE:

In particolare i cancelli dovranno essere confaati@ norma UNI EN 13241-1 che prescrive i seguenit@ri per i fabbricanti di prodotti a marcatur&@. Abbiano un controllo inter
della produzione (registrazioni conservate per abmE0) anni) ;2. Effettuino e/ o facciano effeteiana serie di prove iniziali di tipo per verifieda conformita del prodotto;3. Redig;
una dichiarazione di conformita finale;4. Realizle istruzioni di uso e manutenzione dei cangetidotti (con indicazione delle parti soggetteuadra);5. Applichino la marcatura
sui cancelli
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SOTTOPROGRAMMA DELLE PRESTAZIONI

ELEMENTO TECNOLOGICO 1.13

IDENTIFICAZIONE

1.13 | Elemento tecnologico | Coperture

REQUISITI E PRESTAZIONI

DESCRIZIONE

RESISTENZA MECCANIC/

REQUISITO

La copertura deve garantire una resistenza mecacasjietto alle condizioni di carico (carichi contrati e distribuiti) di progetto in modo da gaiiasmia stabilita e la stabilita degli sti
costituenti. Inoltre vanno considerate le caradtitie dello strato di supporto che dovranno essdeguate alle sollecitazioni e alla resistenzdi éégmenti di tenut:

PRESTAZIONE

Tutte le coperture devono essere idonee a conastizcacemente il prodursi di rotture o defornoazigravi sotto I'azione di sollecitazioni meccdm@dn modo da assicurare la durata
funzionalita nel tempo senza pregiudicare la skzaalegli utenti. A tal fine si considerano le saguazioni: carichi dovuti al peso proprio e deeszio, carichi presenti per operazior
manutenzione quapedonamento di addetti, sollecitazioni sismicheicbadovuti a dilatazioni termiche, assestamerdermazioni di strutture portanti.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

Comunque, in relazione alla funzione strutturae;dratteristiche delle coperture devono corrispomd quelle prescritte dalle leggi e normativesntg
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SOTTOPROGRAMMA DEI CONTROLLI

COMPONENTE 2114
IDENTIFICAZIONE
2.11 Elemento tecnologico Impianto di smaltimentouscteflue
2.11.4 Componente Pozzetti e caditoie
CONTROLLI
| MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA FREQUENZA ¢ ANOMALIE Uso OPERATORI RISORSE
C 2.11.4.1 |Verificare lo stato generale e l'integrita delligla e della piastra Ispezione Annuale 1 Difetti dei chiusini |No |Specializzati
copertura dei pozzetti, della base di appoggiolle gareti lateral Intasamento vari
COMPONENTE 1244
IDENTIFICAZIONE
1.2.4 Elemento tecnologico Pensiline esterne
1.2.4.4 Componente Serramenti in alluminio
CONTROLLI
| MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA FREQUENZA ¢ ANOMALIE Uso OPERATORI RISORSE
C 1.2.4.4.1 |Controllo della funzionalita degli organi di manaw delle parti in vist Controllo a |Annuale 1/ Degrado degli organi|Si Serramentista
vista di manovra
Non ortogonalita
Rottura degli organi di
manovra
C 1.2.4.4.2 |Controllo delle finiture e dello strato di protem@®superficiale, controllo ¢ |Controllo a |Annuale 1| Alterazione cromaticaSi Serramentista
giochi eplanarita delle parti. vista Bolla (Metalli e
Corrosione materie
Deformazione plastiche)
Deposito superficiale
Frantumazione
Macchie
Non ortogonalita
Perdita di materiale
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SOTTOPROGRAMMA DEI CONTROLLI

COMPONENTE 1244
CONTROLLI
| MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA FREQUENZA gg ANOMALIE Uso OPERATORI RISORSE
Perdita trasparenza

C 1.2.4.4.3 |Controllo dell'efficacia delle guarnizioni. Contimidell'adesione del Controllo a |Annuale 1/ Deformazione No |Serramentista
guarnizioni ai profili di contatto dei telai. Coatlo del corretto inserimen |vista Degrado delle (Metalli e
nelle proprie sedi delle guarnizioni. Controlloltelasticita delle guarnizioni, guarnizioni materie

Non ortogonalita plastiche)

C 1.2.4.4.4 |Controllo della funzionalita delle guide di scoramto Controllo a |Annuale 1/ Deformazione Si Serramentista

vista Non ortogonalita

C 1.2.4.4.5 |Controllo dell'efficacia delle cerniere e dellafe#ia chiusura dell'anta « Controlloa |Annuale 1| Deformazione Si Serramentista
telaio fisso. Controllo degli organi di serraggmndinestra aperta e contrc |vista Degrado degli organi (Metalli e
dei movimenti delle aste di chiust di manovra materie

Non ortogonalita plastiche)
Rottura degli organi di
manovra
C 1.2.4.4.6 |Controllo del corretto funzionamento della maniy Controllo a |Annuale 1/ Degrado degli organi|Si Serramentista
vista di manovra
Rottura degli organi di
manovra

C 1.2.4.4.7 |Controllo dello stato di conservazione e comuncglegchdo di usura de Controllo a |Semestrale 1 Deformazione Si Serramentjsta

parti in vista. Controllo delle cerniere e dei éiggi alla paret vista (Metalli e
materie
plastiche)

C 1.2.4.4.8 |Controllo funzionalita degli organi di manovra dlegatrti in vista Controlloa |Annuale 1| Alterazione cromaticaNo | Serramentista

vista Deformazione (Metalli e
Non ortogonalita materie
plastiche)

C 1.2.4.4.9 |Controllo della loro funzionalit Controlloa |Annuale 1| Corrosione Si Serramentista

vista Non ortogonalita (Metalli e
materie
plastiche)

C 1.2.4.4.10 Controllo delle asole di drenaggio e del sistemdrdhaggio. Controll Controlloa |Annuale 1 Condensa superficiallNo | Serramentista
dell'ortogonalita dei telai. Controllo del fissaggio tidhio al vano ed al vista Deformazione (Metalli e
controtelaical muro e dei blocchetti di regolazione. Non ortogonalita materie

plastiche)
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SOTTOPROGRAMMA DEI CONTROLLI

COMPONENTE 1244
CONTROLLI
| MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA FREQUENZA gg ANOMALIE Uso OPERATORI RISORSE
C 1.2.4.4.11 Controllo dellortogonalit: dell'anta e decavallott di unione dei profila Controllo a |Annuale 1/ Condensa superficialNo | Serramentista
dell'anta vista Non ortogonalita (Metalli e
materie
plastiche)
C 1.2.4.4.12 Controllouniformitz dei vetri e delle sigillature vetro-telaio. Coritaoe le Controllo a |Semestrale 1 Condensa superficial8i Serramentista
presenza di depositi 0 sporco. Verifica di asselzamomalie e/o difet vista Deposito superficiale (Metalli e
(rottura, depositi, macchie, ec Frantumazione materie
Macchie plastiche)
Perdita trasparenza
COMPONENTE 3.19.11
IDENTIFICAZIONE
3.1.9 Elemento tecnologico Recinzioni e cancelli
3.1.9.11 Componente Recinzioni in ferro
CONTROLLI
L MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA FREQUENZA ¢ ANOMALIE Uso OPERATORI RISORSE
C3.1.9.11.3 |Controllo periodico del grado di finitura e di igtéa degli elementi in vist |Controllo a |Annuale 1/ Corrosione No |Fabbro
Ricerca di eventuali anomalie causa di ut vista Deformazione
Mancanza
COMPONENTE 3.1.9.17

IDENTIFICAZIONE

3.1.9

Elemento tecnologico

Recinzioni e cancelli

3.1.9.17

Componente

Cancelli a battente in ferro
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SOTTOPROGRAMMA DEI CONTROLLI

COMPONENTE 3.1.9.17
CONTROLLI
| MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA FREQUENZA gg ANOMALIE Uso OPERATORI RISORSE
C3.1.9.17.4 |Controllo periodico del grado di finitura e di igté&a degli elementi in vist |Controllo Annuale 1 Corrosione No |Specializzati
Ricerca di eventuali anomalie e/o causa di u Deformazione vari
C3.1.9.17.5|Controllo periodico degli organi di apertura e chita con verifica delle fe |Controllo 4 Mesi 1 Non ortogonalita No| Specializzati
di movimentazioni e di perfetta aderenza delleifizde con quelle mobi vari
Controllo dei dispositivi di arresto e/o fermo @dahcello al cesse
dell'alimentazione del motore. Controllo dell'ateesutomatico del gruppo
azionamento nelle posizioni finali di apertura-chita. Verifici
dell'efficienza d'integrazione con gli automatisndistanz:
COMPONENTE 3.1.9.18
IDENTIFICAZIONE
3.1.9 Elemento tecnologico Recinzioni e cancelli
3.1.9.18 Componente Cancelli a battente in grigtretallici
CONTROLLI
| MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA FREQUENZA ¢ ANOMALIE Uso OPERATORI RISORSE
C3.1.9.18.4 |Controllo periodico del grado di finitura e di igtéa degli elementi in vist |Controllo a |Annuale 1/ Corrosione No |Specializzati
Ricerca di eventuali anomalie e/o causa di u vista Deformazione vari
C3.1.9.18.5|Controllo periodico degli organi di apertura e chita con verifica delle fe |Controllo 4 Mesi 1 Non ortogonalita No| Specializzati
vari

di movimentazioni e di perfetta aderenza delleifizde con quelle mobi
Controllo dei dispositivi di arresto e/o fermo dahcello al cesse
dell'alimentazione del motore. Controllo dell'atoesutomatico del gruppo
azionamento nelle posizioni finali di apertura-chita. Verifici
dell'efficienza d'integrazione con gli automatisndistanz:
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SOTTOPROGRAMMA DEI CONTROLLI

COMPONENTE 3.1.9.24
IDENTIFICAZIONE
3.1.9 Elemento tecnologico Recinzioni e cancelli
3.1.9.24 Componente Paletti per recinzione in feimoati
CONTROLLI
| MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA FREQUENZA gg ANOMALIE Uso OPERATORI RISORSE
C3.1.9.24.3 |Controllo periodico del grado di finitura e di igtéa degli elementi in vist |Controllo a |Annuale 1/ Corrosione No |Specializzati
Ricerca di eventuali anomalie e/o causa di u vista Deformazione vari
COMPONENTE 3.1.9.29
IDENTIFICAZIONE
3.1.9 Elemento tecnologico Recinzioni e cancelli
3.1.9.29 Componente Recinzioni in elementi modularigraticciate
CONTROLLI
| MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA FREQUENZA gg ANOMALIE Uso OPERATORI RISORSE
C3.1.9.29.2 |Controllo periodico del grado di finitura e di igté&a degli elementi in vist |Aggiornamen| Triennale 1/ Distacco No |Specializzati
Ricerca di eventuali anomalie causa di u¢ to Erosione superficiale vari
Fessurazioni
COMPONENTE 1.135

IDENTIFICAZIONE

1.13

Elemento tecnologico

Coperture

1.13.5

Componente

Strutture in acciaio
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SOTTOPROGRAMMA DEI CONTROLLI

COMPONENTE 1.135
CONTROLLI
| MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA FREQUENZA ¢ ANOMALIE Uso OPERATORI RISORSE
C1.13.5.4 |Controllo del grado di usura delle parti in vistzafizzato alla ricerca Controlloa |12 Mesi 1| Corrosione Si Tecnici di
anomalie (corrosione, difetti di ancoraggi, perdiédle caratteristiche vista Deformazione livello
resistenza, ecc Distacco superiore
Errori di pendenza
COMPONENTE 10.1.4
IDENTIFICAZIONE
10.1 Elemento tecnologico Linea vita
10.1.4 Componente Linea vita flessibile
CONTROLLI
| MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA FREQUENZA ¢ ANOMALIE Uso OPERATORI RISORSE
C10.1.4.3 |Verifica della loro stabilita e del corretto semgay Controllo a |Annuale 1/ Corrosione Si Tecnici di
vista Deformazione livello
superiore
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SOTTOPROGRAMMA DEGLI INTERVENTI

COMPONENTE 2114
IDENTIFICAZIONE
2.11 Elemento tecnologico Impianto di smaltimentouscteflue
2.11.4 Componente Pozzetti e caditoie
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg UsO OPERATORI RISORSE
12.11.4.1 |Eseguire una pulizia dei pozzetti mediante aspianazdei fanghi di deposito e lavaggio con acqpeeasione Annuale 1 No | Specializzati
vari
COMPONENTE 1244
IDENTIFICAZIONE
124 Elemento tecnologico Pensiline esterne
1.24.4 Componente Serramenti in alluminio
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg UsSO OPERATORI RISORSE
| 1.2.4.4.1 |Lubrificazione ed ingrassaggio delle serratureraieee con prodotti siliconici, verifica del cort@funzionament: |Sessennale 1 Si Serramentista
(Metalli e
materie
plastiche)
| 1.2.4.4.2 |Pulizia dei residui organici che possono comproenetia funzionalita delle guide di scorrime Semestrale 1 Si Serramentista
(Metalli e
materie
plastiche)
| 1.2.4.4.3 |Pulizia e rimozione dello sporco e dei depositiesipiali con detergenti idont Quando 1|Si Generico
occorre
| 1.2.4.4.4 |Pulizia dei residui e depositi che ne possono prégare il buon funzionamento con detergenti nayregsivi Annuale 1 Si Generico
| 1.2.4.4.5 |Pulizia degli organi di movimentazione tramite dgéanti comun Quando 1|Si Generico
occorre
| 1.2.4.4.6 |Pulizia dei residui organici che possono provotatturazione delle asole, dei canali di drenagdéi,fori, dell¢ Semestrale 1 Si Generico
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SOTTOPROGRAMMA DEGLI INTERVENTI

COMPONENTE 1244
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg UsSO OPERATORI RISORSE
battute. Pulizia del telaio fisso con detergenti aggressivi. In particolare per i prolelettrocolorat la pulizia vi
effettuata con prodotsgrassanti ed olio di vaselina per la proteziomediciale; per i profili verniciati a forno, la
pulizia dei profili va effettuata con paste abrasion base di ce
| 1.2.4.4.7 |Pulizia dei telai mobili con detergenti non aggés Annuale 1 Si Generico
| 1.2.4.4.8 |Pulizia dei telai con detergenti non aggres Quando 1|Si Generico
occorre
| 1.2.4.4.10 |Registrazione e lubrificazione della maniglia, eefiti e degli accessori di manovra apertura-chia Semestrale 1 Si Serramentista
(Metalli e
materie
plastiche)
| 1.2.4.4.11 |Regolazione riposizionament delle guarnizioni di tenut Triennale 1 No | Serramentista
(Metalli e
materie
plastiche)
| 1.2.4.4.12 |Regolazione delle cerniere e della perfetta chausgletl'anta col telaio fissRiposizionament tramite scorrimeni | Triennale 1 No | Serramentista
nelle apposite sedi delle cernic (Metalli e
materie
plastiche)
| 1.2.4.4.13 |Regolazione dortogonaliti del telaio fisso tramite cacciavite sui blocchéttiegolazione e relativo fissaggio. Triennale 1 No | Serramentista
verifica dellortogonalita sara effettuata mediante I'impiegtvéila torica. (Metalli e
materie
plastiche)
| 1.2.4.4.14 |Ripristino fissaggi dei telai al vano econtrotelaical muro e riattivazione del fissaggio dei bloctiditregolazion |Triennale 1] No | Serramentista
e fissaggio tramite cacciavi (Metalli e
materie
plastiche)
| 1.2.4.4.15 |Ripristino dellortogonalit: delle ante e fissaggio dcavallott di unione dei profilati dell'ant Annuale 1 No | Serramentista
(Metalli e
materie
plastiche)
| 1.2.4.4.16 | Sostituzione delle cinghie avvolgibili, verificaideeccanismi di funzionamento quali rulli avvolgite lubrificazion( Quando 1|No | Serramentista
degli snodi occorre (Metalli e
materie
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SOTTOPROGRAMMA DEGLI INTERVENTI

COMPONENTE 1244
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg UsSO OPERATORI RISORSE
plastiche)
| 1.2.4.4.17 |Sostituzione dei frangisoimpacchettabi con elementi analog! Quando 1|No | Serramentista
occorre (Metalli e
materie
plastiche)
| 1.2.4.4.18 |Sostituzione dell'infisso e dcontrotelaic mediante smontaggio e posa del nuovo serramerd@nte I'impiego ¢ | Trentennale 1 No | Serramentista
tecniche di fissaggio, di regolazione e sigillatspecifiche al tipo di infiss (Metalli e
materie
plastiche)
COMPONENTE ‘3.1.9.11
IDENTIFICAZIONE
3.1.9 Elemento tecnologico Recinzioni e cancelli
3.1.9.11 Componente Recinzioni in ferro
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg UsoO OPERATORI RISORSE
13.1.9.11.1 |Ripresa delle protezioni, dei rivestimenti e delidéoriture mediante rimozione dei vecchi stratiizia delle superfic | Sessennale 1 No | Pittore
ed applicazioni di prodotti idoneanticorrosivi, protettivi) al tipo di materiale efle condizioni ambientali.
13.1.9.11.2 |Sostituzione degli elementi in vista di recinziusurat e/o rotti con altri analoghi e con le stesse tariatiche Quando 1|No | Specializzati
occorre vari
COMPONENTE 3.1.9.17

IDENTIFICAZIONE

3.1.9

Elemento tecnologico

Recinzioni e cancelli

3.1.9.17

Componente

Cancelli a battente in ferro
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SOTTOPROGRAMMA DEGLI INTERVENTI

COMPONENTE 3.1.9.17
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg UsSO OPERATORI RISORSE
13.1.9.17.1 |Pulizia ed ingrassaggio-grafitaggio degli elemeinthanovra (cerniere, guide, superfici di scorritogrcon prodot |Bimensile 1) No | Specializzati
idonei e norresiduosi. vari
13.1.9.17.2 |Ripresa delle protezioni e delle coloriture medgattnozione dei vecchi strati, pulizia delle supéréd applicazior |Quinquennale| 1 No | Specializzat
di prodotti idonei anticorrosivi, protettivi) al tipo di materiale etle condizioni ambientali. vari
13.1.9.17.3 |Sostituzione degli elementi in vista e delle particcaniche e/o organi di manousurat e/o rotti con altri analoghi |Quando 1|No | Specializzati
con le stesse caratteristic occorre vari
COMPONENTE 3.1.9.18
IDENTIFICAZIONE
3.1.9 Elemento tecnologico Recinzioni e cancelli
3.1.9.18 Componente Cancelli a battente in grigtretallici
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg UsSO OPERATORI RISORSE
13.1.9.18.1 |Pulizia ed ingrassaggio-grafitaggio degli elementhanovra (cerniere, guide, superfici di scorritog¢iron prodot |Bimensile 1 No | Specializzati
idonei e norresiduosi. vari
13.1.9.18.2 |Ripresa delle protezioni e delle coloriture medgattnozione dei vecchi strati, pulizia delle supéréd applicazior |Quinquennale| 1 No | Specializzat
di prodotti idonei anticorrosivi, protettivi) al tipo di materiale efle condizioni ambientali. vari
13.1.9.18.3 |Sostituzione degli elementi in vista e delle paréiccaniche e/o organi di manowusurat e/o rotti con altri analoghi| Quando 1|No | Specializzati
con le stesse caratteristic occorre vari
COMPONENTE 3.1.9.24

IDENTIFICAZIONE

3.1.9

Elemento tecnologico Recinzioni e cancelli

3.1.9.24

Componente Paletti per recinzione in feimoati
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SOTTOPROGRAMMA DEGLI INTERVENTI

COMPONENTE 3.1.9.24
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg UsSO OPERATORI RISORSE
13.1.9.24.1 |Ripresa delle protezioni e delle coloriture medgattnozione dei vecchi strati, pulizia delle supéréd applicazior |Quinquennale| 1 No | Specializzat
di prodotti idonei anticorrosivi, protettivi) al tipo di materiale etle condizioni ambientali. vari
13.1.9.24.2 |Sostituzione degli elementi in visusurat e/o rotti con altri analoghi e con le stesse tariatiche Quando 1|No | Specializzati
occorre vari
COMPONENTE 3.1.9.29
IDENTIFICAZIONE
3.1.9 Elemento tecnologico Recinzioni e cancelli
3.1.9.29 Componente Recinzioni in elementi modularigraticciate
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg UsoO OPERATORI RISORSE
13.1.9.29.1 |Sostituzione degli elementi in vista di recinzicusurat e/o rotti, con altri analoghi e con le stessettaniatiche Quando 1|No | Specializzati
occorre vari
COMPONENTE 1.135
IDENTIFICAZIONE
1.13 Elemento tecnologico Coperture
1.135 Componente Strutture in acciaio
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg UsSO OPERATORI RISORSE
11.13.5.1  |Ripristino delle parti in vista della protezioanticorrosivi previa pulizia delle superfici, mediante rimoziatedle Biennale 1] No | Pittore

polvere e di altri depositi. Trattameranticorrosivo sulle parti in vista con applicazianspruzzo o a pennello di
protezioneanticorrosione.
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SOTTOPROGRAMMA DEGLI INTERVENTI

COMPONENTE 1.13.5
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg UsSO OPERATORI RISORSE
11.13.5.2 Ripristino e/o sostituzione degli elementi di cossiene e verifica del corretto serraggio deglistesostituzioni ¢ |Biennale 1] No | Specializzati
guelli mancanti. Riparazione della protezione agjine degli elementi metallici mediante rimoziatedia ruggin vari
ed applicazione di vernici protettive. Riparazialheventuali corrosioni fessurazioni mediante saldature in loco con Tecnici di
elementi di raccord livello
superiore
11.13.5.3 Sostituzione parziale o totale degli elementi ditstira degradati per eccessiva corrosione, defaoma e/ Quando 1|No | Specializzati
riduzione della sezione. Ripristino degli elemehttoperture occorre vari
Tecnici di
livello
superiore
COMPONENTE 10.1.4
IDENTIFICAZIONE
10.1 Elemento tecnologico Linea vita
10.1.4 Componente Linea vita flessibile
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg UsoO OPERATORI RISORSE
110.1.4.1  |Sostituzione degli elemerusurat o rotti con altri analoghi. Sostituzione e verdfidei relativi ancorag Decennale 1 No | Specializzat
vari
110.1.4.2  |Ripristino e/o sostituzione degli elementi di cossiene e verifica del corretto serraggio deglistesostituzioni ¢ |Decennale 1 No | Specializzat
guelli mancanti. Riparazione della protezione agjine degli elementi metallici mediante rimoziatedia ruggin vari
ed applicazione di vernici protettive. Riparazialheventuali corrosioni fessurazioni mediante saldature in loco con
elementi di raccord
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